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1 Einleitung

1.1 Zusatzmodul RF-/HOHLPROF

Mit den Zusatzmodulen RF-HOHLPROF (fiir RFEM) und HOHLPROF (fiir RSTAB) gibt die DLUBAL
SOFTWARE GMBH dem Anwender ein leistungsfahiges Werkzeug zur Bemessung von Hohlprofil-Fach-
werkknoten an die Hand. Damit lassen sich ebene und raumliche Anschliisse untersuchen, die aus
runden, quadratischen oder rechteckige Hohlprofilen bestehen.

Dieses Handbuch beschreibt die Zusatzmodule der beiden Hauptprogramme gemeinsam unter
der Bezeichnung RF-/HOHLPROF.

Grundlegend fiir eine erfolgreiche Bemessung von Hohlprofilverbindungen ist die Uberpriifung
der einzuhaltenden Geometriebedingungen. Die verschiedenen Knotentypen werden durch ihre
geometrischen Besonderheiten - wie zum Beispiel eine Uberlappung oder ein Spalt zwischen den
Streben - verschiedenen Nachweistypen zugeordnet. RF-/HOHLPROF gibt dem Ingenieur hier
durch die automatische Geometrieerkennung eine komfortable Hilfestellung zur Ermittlung der
optimalen Ausfiihrung der Knotenverbindung.

RF-/HOHLPROF fuihrt die Tragfahigkeitsnachweise nach den Vorgaben der europdischen Norm
EN 1993-1-8:2005 [1]. Die Tragfahigkeit der hier nachweisbaren Verbindungen wird als maximale
Tragfahigkeit der Streben eines Fachwerks fiir Normalkréafte und Biegemomente ausgegeben.

Wie die Ubrigen Zusatzmodaule ist auch RF-/HOHLPROF vollstédndig in RFEM bzw. RSTAB integriert.
Das Zusatzmodul prasentiert sich somit nicht nur optisch als fester Bestandteil von des Hauptpro-
gramms. Da die Bemessungsergebnisse in das zentrale Ausdruckprotokoll eingebunden werden
kénnen, lasst sich die gesamte Nachweisflihrung in ansprechender und einheitlicher Form prasen-
tieren.

Separate Bemessungsfalle erlauben eine flexible Untersuchung einzelner Bauteile von komplexen
Modellen.

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg mit RF-/HOHLPROF.

Ilhr Team von DLUBAL SOFTWARE GMBH.

1.2 Gebrauch des Handbuchs

Da die Themenbereiche Installation, Benutzeroberflache, Ergebnisauswertung und Ausdruck im
RFEM- bzw. RSTAB-Handbuch erldutert sind, wird hier auf eine Beschreibung verzichtet. Der Schwer-
punkt dieses Handbuchs liegt auf den Besonderheiten, die sich im Rahmen der Arbeit mit dem
Zusatzmodul RF-/HOHLPROF ergeben.

Das Handbuch orientiert sich an der Reihenfolge und am Aufbau der Eingabe- und Ergebnis-
masken. Im Text sind die beschriebenen Schaltflachen (Buttons) in eckige Klammern gesetzt,
z. B. [Anwenden]. Gleichzeitig sind sie am linken Rand abgebildet. Die Begriffe, die in Dialogen,
Tabellen und Mends erscheinen, sind in Kursivschrift hervorgehoben, damit die Erlauterungen gut
nachvollzogen werden kénnen.

Am Ende des Handbuchs befindet sich ein Stichwortverzeichnis. Sollten Sie dennoch nicht fiindig
werden, so kdnnen Sie die Suchfunktion auf unserer Website nutzen, um in der Liste der haufig
gestellten Fragen das Problem nach bestimmten Kriterien einzugrenzen.
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1.3 Aufruf des Moduls RF-/HOHLPROF

In RFEM/RSTAB bestehen folgende Mdglichkeiten, das Zusatzmodul RF-/HOHLPROF zu starten.

Menii

Der Programmaufruf kann erfolgen tiber das RFEM- bzw. RSTAB-Men(i

Zusatzmodule — Stahlbau — RF-/HOHLPROF.

Zusatzmodule | Fenster Hilfe

€21 Actuetles Modu 2 W R HEBERER W OAXSBY B
stahlbau VMIRAER-F- | @-iff= | Zo@$=28-28 8
Stahlbetonbau 3
Holzbau 4
Aluminiumbau 4
Dynamik b
Werbindungen 4 ﬂ RF-STIRMPL Bemessung von Stirnplattenanschidssen
Fundamente 4 LEJ RF-VERBIND Bemessung von Querkraftanschlssen
Stabilitat 4 ’(?? RF-JOINTS Bemessung von Verbindungen
Gittermasten 4 p RF-RAHMECK Pro Bemessung von geschraubten Rahmenecken
Rohrleitung 4 [F W-ECK [nicht installiert) Bemessung von leichten biegesteifen Rahmenecken
Sonstige 4 % RF-DSTV Bemessung von typisierten |-Trégeranschidssen
Externe Zusatzmodule » _‘5 RF-STABDUBEL Bemessung von Stabddbelverbindungen

| & RF-HOHLPROF Eemessung von Hohlprofilverbindungen |
e e i’ RF-LIMITS Vergleich von Ergebnissen mit definierten Grenzzustanden

ﬁld 1.1: Menl Zusatzmodule — Verbindungen — RF-HOHLPROF

Navigator

RF-/HOHLPROF kann im Daten-Navigator aufgerufen werden tber den Eintrag

Zusatzmodule — RF-/HOHLPROF.

Projekt-Navigator - Daten

ET RFEM
-4 Halle* [2016]
H-- ) Modelldaten
H--|_) Lastfélle und Kombinationen
7| Lasten
+--|_J Ergebnisse
----- _J Schnitte
----- | Gléttungsbereiche
----- | Ausdruckprotokolle
- Hilfsobjekte
= Zusatzmodule
E|ﬂ Favoriten
E RF-STAHL Flichen - Allgemeine Spannungsanalyse von Flichen
--{£] RF-STAHL Stabe - Allgemeine Spannungsanalyse von Staben
RF-STAHL EC3 - Bemessung nach Eurocode 3
----- «r RF-BETOM Flichen - Stahlbetonbemessung von Flichen
----- == RF-BETON Stibe - Stahlbetonbemessung von Stiben
RF-HOLZ Pro - Bernessung von Holzstiben
[ RF-DYNAM Pro - Dynamische Analyse
----- @ RF-JOINTS - Bemessung von Verbindungen
----- ¥
-.{¥] RF-STABIL - Stahilitatsanalyse
-olig RF-5TAHL AISC - Bemessung nach AISC (LRFD cder ASD)
¢ | RF-5TAHL IS - Bemessung nach IS
RF-STAHL SIA - Bemessung nach SIA
4s RF-STAHL BS - Bemessung nach BS
RF-STAHL GB - Bemessung nach GB

[
£
[
[E

£
ﬂDaten gZeigen _ﬁ Ansichten

ﬁld 1.2: Daten-Navigator: Zusatzmodule — RF-HOHLPROF
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2 Eingabedaten 2

2 Eingabedaten

Nach dem Aufruf des Zusatzmodauls erscheint ein neues Fenster. Links wird ein Navigator ange-
zeigt, der die verfligbaren Masken verwaltet. Darliber befindet sich eine Pulldownliste mit den
Bemessungsfallen (siehe Kapitel 6.1, Seite 19).

Die bemessungsrelevanten Daten sind in mehreren Eingabemasken zu definieren. Beim ersten
Aufruf von RF-/HOHLPROF werden folgende Parameter automatisch eingelesen.

o Geometrie
e Querschnittstyp
o Anschlusstyp
e Querschnitte
e Material
Eine Maske lasst sich durch Anklicken des Eintrags im Navigator aufrufen. Mit den links darge-

stellten Schaltflichen wird die vorherige bzw. nachste Maske eingestellt. Das Blattern durch die
Masken ist auch mit den Funktionstasten [F2] (vorwarts) und [F3] (rlickwarts) moglich.

[OK] sichert die Eingaben. RF-/HOHLPROF wird beendet und es erfolgt die Riickkehr in das Haupt-
programm. [Abbrechen] beendet das Zusatzmodul, ohne die Daten zu speichern.

2.1 Basisangaben

In Maske 1.7 Basisangaben sind die zu bemessenden Knoten festzulegen.

RF-HOHLPROF - [Traeger] X
Datei  Einstellungen  Hilfe

FAL ~ | 1.1 Basisangaben

Eingabedaten
= Basisangaben

Anschlizse an Nationaler Anhang (NA)

Anschlusstyp

- Querschnitte Kroten Nr-: 16 |[% | [=DINEN 1983 | o
i Geometrie -
H Beanspruchungen Geometrie Hohlprofil mf==] z
@ Eben Gurte O PRurd Eingabedaten n ‘
() Raumlich () Quadratisch ® Ubemehmen mégichst
(®) Rechteckig wvon RFEM J
Streber: (O Rund () Manuell definisren :
(®) Quadratisch °
() Rechteckig
||I'-

Ok o7 KT
OLu Ox
QDK
Bemessung von
Hohlprofil Verbindungen
Kommentar
1 |
\}) E E Berechnung Kontrolle Grafik Abbrechen

\
ﬁld 2.1: Maske 1.1 Basisangaben

Mit RF-/HOHLPROF konnen ebene und raumliche Fachwerkknoten bemessen werden, wie sie in
EN 1993-1-8 [1] Bild 7.1 dargestellt sind.

In ein und demselben Bemessungsfall (siehe Kapitel 6.1, Seite 19) lassen sich nur geometrisch
identische Anschliisse berechnen. Hierzu werden die Querschnitte und die Geometriedaten der

| N ©DLUBAL SOFTWARE 2016
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Nationaler Anhang (MA}

9 DIN EN 1333 ~
& DIN EN 1993

— ONORM B 1333

i CSN EN 1993

& STN EN 1533

= PN EN 1533

o SIST EN 1993

3 SAEN 1383
== DKEN 1593

2 Eingabedaten 2

angeschlossenen Stabe Uberpriift. Zu den Geometriedaten gehéren die Anzahl der angeschlosse-
nen Stabe und der Winkel, den sie mit dem Gurtstab einschlie3en.

Anschliisse an Knoten

Die Nummern der nachzuweisenden Knoten kdnnen in das Feld eingetragen oder (iber die Schalt-
flache [Auswahlen] grafisch im RFEM- bzw. RSTAB-Arbeitsfenster bestimmt werden.

Nationaler Anhang (NA)

Uber das Auswahlfeld in diesem Abschnitt kann eingestellt werden, nach welchem Nationalen
Anhang die Parameter fiir die Bemessung verwendet werden sollen.

Uber die Schaltfliche lassen sich die Detaileinstellungen der Nationalen Anhange Uberpriifen.
In einem Dialog werden die Teilsicherheitsbeiwerte angezeigt, die fiir den aktuellen Nationalen
Anhang gelten. Die Parameter sind nicht veranderbar.

Bearbeiten - DIM EN 1993 *
Bezeichnung des Mationalen Anhangs
DIM EN 1953 ~
Teilsicherheitsbeiwerte
- fir Beanspruchbarkeit von Querschnitten
nach EN 1993-1-1 o [ 100
- fiar Hohlprofilanschilsse bei Fachwercen
nach EN 1593-1-8 TME: 1.00 3
D] K Apbrechen

ﬁld 2.2: Dialog Bearbeiten - DIN EN 1993

Uber die Schaltflache [¥5] besteht die Méglichkeit, einen benutzerdefinierten Nationalen Anhang
zu erstellen. Dort kdnnen die Teilsicherheitsbeiwerte individuell angepasst werden.

Ein eigendefinierter Nationaler Anhang lasst sich tiber die Schaltflaiche [E wieder [6schen.

Geometrie

In diesem Abschnitt ist der Anschlusstyp im Hinblick auf die Lage der angeschlossenen Stabe
(Streben) im Raum anzugeben. RF-/HOHLPROF erkennt die Art des Anschlusses automatisch. Im
Bild 2.3 ist die Bedeutung von Eben und Rdumlich dargestellt.

Ehen Raumlich

t, Strebe Z—I-IdIL!—
é Strebe 1
—-Ichl-i—*" s

i

L i‘:'- i X ]

Gurt

ﬁld 2.3: Beispielhafte Darstellung ebener und rdumlicher Anschliisse

Die Vorgabe dieses Abschnitts beeinflusst das Erscheinungsbild der Maske 1.3 Geometrie, die im
Kapitel 2.3 ab Seite 10 beschrieben ist.

© DLUBAL SOFTWARE 2016
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Hohlprofil

Hohlprofil

Gute: (O Rund
(O Quadratisch
(®) Rechteckig

Streben: (O Rund
(®) Quadratisch
(O Rechteckig

ﬁld 2.4: Abschnitt Hohlprofil

Nach der Festlegung eines Knotens gibt das Modul in diesem Abschnitt die Profiltypen an, die
im RFEM- bzw. RSTAB-Modell erkannt werden. GemaR [1] kdnnen nur gleichartige Profiltypen
an einem Knoten nachgewiesen werden. Falls daher an einem Knoten verschiedenartige Pro-
filtypen wie z. B. quadratische zusammen mit runden Hohlprofilen anschlieBen, erscheint eine
entsprechende Meldung.

RFEMG4
l} Fehler Nr. 2041

Ungleiche Gurtstabprofile
Machten Sie fortfahren, verwenden Sie bitte die manuelle Eingabe.

e Nein

ﬁld 2.5: Meldung bei unzulassigen Querschnitten an einem Knoten

In diesem Fall empfiehlt es sich, entweder das RFEM/RSTAB-Modell anzupassen oder die manuelle
Eingabe der Knotengeometrie zu verwenden (siehe folgender Abschnitt).

Eingabedaten

Mochte man einen Knoten unabhangig von RFEM oder RSTAB untersuchen, so lassen sich die
Eingabedaten in RF-/HOHLPROF auch Manuell definieren. In diesem Fall wird die Maske 1.3 Geome-
trie ausgeblendet und die Maske 1.4 Beanspruchungen entsprechend angepasst (siehe Bild 2.14,
Seite 13).

K Anschlusstyp

Hier ist der vom Programm erkannte Knotentyp voreingestellt. Die Norm beschreibt sieben ver-
schiedene Anschlusstypen (siehe [1] Bild 7.1).

Kriterien flr die Zuordnung sind die Anzahl der angeschlossenen Streben, der Winkel, den die
Streben mit dem Gurtstab einschlieBen und die Anordnung untereinander. Der aktuelle Typ wird
in einer kleinen Mustergrafik dargestellt. Bei einer manuellen Definition der Geometriedaten kann
der Anschlusstyp auch Uber die Liste der Miniaturgrafiken ausgewahlt werden.

kI

D i Y

—
+ &

Anschlusstypen Eben @Id 2.6: Anschlusstypen Rdumlich

WhEFEX

© DLUBAL SOFTWARE 2016
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2.2 Querschnitte

In Maske 1.2 Querschnitte sind bei der automatischen Ubernahme aus RFEM oder RSTAB die erkann-
ten Gurt- und Strebenquerschnitte voreingestellt.

RF-HOHLPROF - [Traeger] *
Datei  Einstellungen  Hilfe

FAL ~ | 1.2 Querschnitte

Eingabedaten Querschnite

ry

BB e
(gl | | ¥ ||
ceeoe ©

Gurt: | RRO 200x120x10 | EN 1021 v| [
[ Gedreht um 30=

eanspruchungen

Strebe 1: | QRO 100x5 | EM 10219-2:2C

Strebe 2: | QRO 120x5 | EN 10219-2:20

Strehe 3

Strehe 4

Materialien

Knoten Stab Nr.
Strebel: | 5235 M) Stahlfertigung: Nr. Gurt | Strebe 1| Strebe 2
Strebe2: | 5235 i )
Strebed: '3 )
Strebed: o
b - Y Y
'\D E E Berechnung Kontrolle Grafik Abbrechen

\
ﬁld 2.7: Maske 1.2 Querschnitte

Die Schaltflache ermdglicht es, aus der Querschnittsbibliothek ein anderes Profil auszuwdhlen.
Dabei ist zu beachten, dass hier nur Querschnittstypen freigegeben sind, die in Maske 1.1 im
Abschnitt Hohlprofil festgelegt wurden.

Ein Klick auf die Schaltflache ruft die Profilreihe des aktuellen Querschnitts auf. Dort kann ein
anderer Rohrquerschnitt fiir die Bemessung ausgewahlt werden. Bei der Ubernahme tiberpriift
RF-/HOHLPROF gewisse Grenzkriterien, die durch die Geometrie des Anschlusses vorgegeben sind:
So erscheint z. B. ein Hinweis, wenn ein Gurtquerschnitt kleinere Abmessungen oder Wandstarken
aufweist als ein Strebenquerschnitt.

. RFEMG4
/1y Fehler Nr. 1983

1. Der Nennwert der Wanddicke von Hohlprofilen sollke 2.5 bis 25 mm betragen.
2. Strebendicke muss kleiner als Gurtdicke =ein!

o'

ﬁld 2.8: Meldung bei zu kleiner Wanddicke oder Profilgro3e

Bei rechteckigen Gurtquerschnitten ermdglicht das Kontrollfeld Gedreht um 90° eine Drehung des
Profils, um die Geometriebedingungen zwischen Gurt und Strebe anzupassen.

| N ©DLUBAL SOFTWARE 2016
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Info liber Querschnitt

Zur Kontrolle konnen Uber die Schaltflache zusatzliche Querschnittsinformationen abgerufen
werden.

Es erscheint ein Dialog mit den bemessungsrelevanten Querschnittswerten. Zudem kénnen die
Spannungspunkte und c/t-Teile angezeigt werden, die fir die Spannungs- und c/t-Nachweise
benutzt werden. Der ¢/t-Nachweis nach [1] wird dabei im Zuge der Uberpriifung des Giiltigkeits-
bereichs durchgefiihrt. Hier sind nur Querschnitte zugelassen, die der Klasse 1 oder 2 zugeordnet
werden konnen.

B Info dber Querschnitt RRO 200x120x10 | EN 10219-2:2006 *
Querschnittswert Symbaol Wert Einheit ~ # | RRO 200x120x10 | EN 10218-2:2008

AuBere Kantenhshe, Nennmal

AuBere Kantenlénge, Nennmal b 120.0 [ mm

Wanddicke s 10.0 [mm

AuBere Eckenrundung r 25.0 [ mm

Querschnittsflache A 56.60 | cm?

Schubflache By 16.03 | cm?

Schubflache Az 34.61 |am?2

Wirksame Schubflache nach EC 3 Avy 21.23 |am?

Wirksame Schubflache nach EC 3 Avz 35.38 |am?2

Kernflache Ak 205.57 [em? -

Plastische Schubflache Aply 22.00 [em?2 ] —p
Plastische Schubflache Aplz 38.00 [em?2 o v
Tragheitsmoment (Flachenmoment 2, Grac | Iy 280600 [cm#*

Tragheitsmoment (Flachenmoment 2. Grac |1z 1262.00 |cm#

Tragheitsradius iy 70.4 [ mm

Tragheitsradius iz 47.2 [ mm

Polarer Tragheitsradius ip 84.8 [ mm

Volumen v 5660.00 | em3jm v

Querschnittsgewicht G 44,43 | ka/m =

Mantelfidche AMantel 0.60 [m2jm

Profilfaktor AmiV 105.477 | 1jm

Torsionstrégheitsmoment (Flachenmomeni | Lt 3007.00 [cm#* mm]
Welbwiderstand e 3773.0600 |cm®

Widerstandsmoment fir Torsion Wt 364.00 [cm? ErTII s
et wo | mel T

ﬂld 2.9: Dialog Info tiber Querschnitt

Die Schaltflachen unterhalb der Querschnittsgrafik sind mit folgenden Funktionen belegt:

Schaltflache Funktion

Blendet die Spannungspunkte ein oder aus

Blendet die c/t-Querschnittsteile ein oder aus

] (=] (5]

Blendet die Nummern der Spannungspunkte bzw. c/t-Teile ein oder aus

E= Zeigt die Details der Spannungspunkte bzw. c/t-Teile an

Schaltet die BemaBung des Querschnitts ein oder aus

Schaltet die Hauptachsen des Querschnitts ein oder aus

Stellt die Gesamtansicht des Querschnitts wieder her

=)

abelle 2.1: Schaltflachen der Querschnittsgrafik

r
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RFEMG4
Fehler Nr. 30060

Unzulassige Materialdaten!

Bitte in Tabelle 1.3 komigieren.

oK

Eingabedaten

(O Ubemehmen maglichst
von RFEM

(®) Manuell definieren

2 Eingabedaten 2

Materialien

In diesem Abschnitt werden die aus RFEM bzw. RSTAB importierten Materialien angezeigt. Gemaf3
[1]1 7.1.1(4) sind nur Stahlsorten mit einer Streckgrenze von nicht mehr als 460 N/mm? zulassig.
Uber die Liste kann das Material geéndert werden. Falls in RFEM oder RSTAB ein unzuléssiges
Material definiert wurde, erscheint beim Auswahlen des Knotens in Maske 1.1 eine entsprechende
Fehlermeldung.

Uber die Schaltfliche lassen sich die Materialkennwerte im Detail anzeigen.

S 235: EN 10025-2 *
Materialdaten
[ Haupt-Kennwerte -
Elastizita dul E 21000.00 | kN/em?2
Schubmodul G 8076.92 | kN/cm2
Poissonsche Zahl (Querdehnzahl) v 0.300
Spezifisches Gewicht t 78.50 | kN/m?
Temperaturdehnzahl (Wamedehnzahl) o 1.2000E-05 | 1/°C
Teilsicherheitsbeiwert TM 1.00
B Zusatzliche Kennwerte
B Dickenbereich t = 16.0 mm
Streckgrenze [Fy [ 2350 |kN/em2
Zugfestigkeit [ Fu | 36.00 | kN/em?
Bl Dickenbereicht > 16.0mmundt < 40.0 mm
Streckgrenze [Fy [ 2250 |kN/em2
Zugfestigkeit [ Fu | 36.00 | kN/em?
Bl Dickenbereich t > 40.0 mm und t = 100.0 mm
Streckgrenze [Fy [ 2150 |kN/em2
Zugfestigkeit [ Fu | 36.00 | kN/em?
Bl Dickenbereich t > 100.0mm und t < 150.0 mm v

Abbrechen
ﬁld 2.10: Materialkennwerte flr $235
Bei Quadrat- und Rechteckrohren kann auch die Art der Stahlfertigung festgelegt werden. Diese

beeinflusst den Imperfektionsbeiwert « nach EN 1993-1-1 [2] Tabelle 6.1 zur Ermittlung des
Schlankheitsgrades fiir Biegeknicken.

Stabzuordnung
Stabzuordnung
Knoten Stab Nr.

Nr. Guit | Strebe 1 | Strebe 2
13 14 15

X % (% (%
@Id 2.11: Abschnitt Stabzuordnung

Unterhalb des Knotenschemas befindet sich eine tabellarische Ubersicht der Stébe, die am ausge-
wahlten Knoten angeschlossen sind. In der Liste kann ein Bauteil ausgewahlt und dann liber die
Schaltflache im Arbeitsfenster von RFEM bzw. RSTAB betrachtet werden.

Mit der Schaltflache @ lassen sich die Eintrage in der Tabelle mitsamt des in Maske 1.1 definierten
Knotens I6schen. Danach erscheint die Aufforderung, einen neuen Knoten auszuwahlen.

Falls die Eingabedaten nicht von RFEM/RSTAB libernommen werden, sind die Querschnittsdaten
aller Stabe manuell mithilfe der Querschnittsbibliothek zu definieren. Die Materialien konnen
dann Uber die Listen festgelegt werden. Der Abschnitt Stabzuordnung steht bei der manuellen
Definition nicht zur Verfiigung.

© DLUBAL SOFTWARE 2016
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2.3 Geometrie

Diese Maske wird angezeigt, wenn in Maske 1.7 Basisangaben die Ubernahme der Eingabedaten
von RFEM bzw. RSTAB ausgewdhlt wurde oder bei manueller Definition des Anschlusses bereits
Eingaben in Maske 1.2 Querschnitte vorliegen.

RF-HOHLPROF - [Traeger] X
Datei  Einstellungen  Hilfe
FAL « | 1.3 Geometrie - Anschlusstyp K
Eingabedaten Winkel zwischen Streben und Gurtstab
i Basisangaben —
H Querschnitte Winkel e1: 56.315+) 1
i EEEC Winkel ex:|  5631[E{] 11
i Beanspruchungen
Spalt/Uberlappung und Exzentrizitat Ganzlich am Gurt anlisgend
Spalt a: 9.005 | [mm] Strebe 1
Exzentrizitst e 550 % | [mm] Strebe 2
Weitere Geometrie-Parameter
El Gurt
Querschnittsflache Ap 56.60 | cm2
Héhe ho 200.00 | mm
Breite bo 120.00 | mm
Gurtwanddicke tg 10.00 | mm
B Strebe 1
Querschnittsflache At 18.40 [ em2
Héhe h1 100.00 | mm
Breite b1 100.00 | mm
Dicke [§ 5.00 | mm
Bl Strebe 2
Querschnittsflache Az 22.40 | om?
Héhe hz 120.00 | mm
Breite bz 120.00 | mm
Iz @ Q‘ Dicke t 5.00 | mm
\:D F E Berechnung Kontrolle Grafik Abbrechen
‘Bild 2.12: Maske 1.3 Geometrie
. .
Winkel zwischen Streben und Gurtstab
(5| =9 | raschenrechner In diesem Abschnitt werden die Winkel zwischen den Streben und dem Gurtstab angegeben. Die

L

f:_c Farmeln bearbeiten Werte kdnnen manuell gedndert werden, indem ein Wert markiert und ersetzt wird. Ebenso ist die

8] vone Genauigiert Definition (iber den integrierten Taschenrechner oder den Formeleditor méglich. Diese Funktionen
sind Uber die Schaltflache *| zugdnglich. Im Kontextmenii besteht auch die Mdglichkeit, die von
RFEM/RSTAB ibernommenen Daten mit voller Genauigkeit darzustellen.

Spalt/Uberlappung und Exzentrizitat

Fur den Nachweis ist die geometrische Beziehung der Streben zueinander wichtig. Diese wird tber
die Angabe eines Spaltes zwischen den Streben bzw. einer Uberlappung der Streben geregelt.
In RFEM/RSTAB erfolgt die Definition der Strebenlage anhand der Schwerpunktlage: Die Schwer-
punktlinien aller am Knoten angeschlossenen Stabe treffen sich in einem Punkt. Daraus bestimmt
RF-/HOHLPROF die Lage der Streben zueinander und zum Gurtstab. Aus diesem Grund ist die
Exzentrizitét e nach dem Aufruf der Maske immer null.

Je nach GréBe der Profile ergibt sich entweder ein Spalt g mit positivem Wert zwischen den Streben
oder ein negatives SpaltmaB, das als Uberlappung q bezeichnet wird. Die Exzentrizitit definiert
sich somit als senkrechter Abstand des Schnittpunkts der Streben-Schwerelinien zur Schwerelinie
des Gurtstabs.

| N ©DLUBAL SOFTWARE 2016
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Ganzlich am Gurt anliegend

Die Auswabhlfelder sind zugénglich, wenn ein negatives SpaltmaR (also eine Uberlappung) definiert
ist. Fur die Ermittlung des Uberlappungsgrades ), ist anzugeben, welche der Streben vollstandig
auf dem Gurt angeschweil3t ist.

Weitere Geometrie-Parameter

In diesem Abschnitt werden zusatzliche Geometrieparameter der Querschnitte angezeigt. Die
Symbole dieser Parameter sind im Grafikschema oberhalb dargestellt, das je nach Knotentyp und
Spalt- oder Uberlappungsart automatisch angepasst wird.

Grafik

Im groB3en Grafikbereich dieser Maske befindet sich eine interaktive Darstellung des nachzuwei-
senden Knotens. Die Eingaben in den Masken 1.2 und 1.3 werden hier dynamisch in gerenderter
Ansicht visualisiert. Mit dem Scrollrad der Maus ldsst sich die Grafik vergréBern und verkleinern. Fur

die Darstellung in Y-Ansicht, Z-Ansicht oder Isometrie kénnen die links dargestellten Schaltflichen
benutzt werden.

2.4 Beanspruchungen

Das Erscheinungsbild dieser Maske ist davon abhdngig, ob in Maske 1.7 Basisangaben die Daten-
libernahme aus RFEM/RSTAB oder die manuelle Definition von SchnittgréBen ausgewahlt wurde.

.o
Engabecaten 2.4.1 Ubernahme von RFEM/RSTAB
(®) Ubemehmen maglichst
von RFEM
(2 Manuell definieren RF-HOHLPROF - [Traeger] X
Datei  Einstellungen  Hilfe
FA1 ~ | 1.4 Beanspruchungen
Ei:ngabedaten Vorhandene Lastfille Zu bemessen
i-- Basisangaben . . - - ”
" Querschnitte LF1 Eigengewicht ~ LKE  [1.35°LF1 + 1.5°LF2 + D.75LF3+ A
- Geometrie LF2 | Nutzlast LK1 [1.35°LF1 + 1.05°LF2 + 1.5°LF3 +
i... Beanspruchungen LF3 Schnee >

*LF4 [ Imperfektion nach <X

-
~

L und Ert K
LK1 1.35°LH ~
LK2 | 1.35°LF1=+LF4
LK3 | 1.35°LF1 +15°LF2
LK4 | 1.35°LF1+15LF2+LF4 =
LKS | 1.35°LF1+15°LF2+075°LF3
LKY | 1.35°LF1+1.5°LF3

LK8 [1.35°LF1+15LF3+LF4 & v

v

RF-HOHLPROF

Bemessung von

Option =
Hohlprofil-Verbindungen

Aubere Lasten an ausgewahlten Knoten
vorhanden

IRE==3 Berechnung Kontrolle Grafik Abbrechen

\
ﬁld 2.13: Maske 1.4 Beanspruchungen bei Ubernahme von RFEM/RSTAB
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Vorhandene Lastfdlle / Last- und Ergebniskombinationen

In den beiden Abschnitten sind alle Lastfdlle und Kombinationen aufgelistet, die in RFEM bzw.
RSTAB angelegt wurden.

Mit der Schaltflache lassen sich selektierte Eintrdage in die Liste Zu Bemessen nach rechts
libertragen. Die Ubergabe kann auch per Doppelklick erfolgen. Die Schaltfliche Ubergibt die
komplette Liste nach rechts.

Die Mehrfachauswahl von Lastfallen ist — wie in Windows Ublich — mit gedriickter [Strg]-Taste
moglich. So lassen sich mehrere Lastfélle gleichzeitig Gbertragen.

Falls die Nummer eines Lastfalls mit einem Sternchen (*¥) gekennzeichnet ist, kann dieser nicht
bemessen werden. Hier handelt es sich z. B. um einen Lastfall ohne Lastdaten oder um einen
Imperfektionslastfall. Bei der Ubergabe erscheint eine entsprechende Warnung.

Zu bemessen

In der rechten Spalte werden die zur Bemessung gewdhlten Lastfdlle, Last- und Ergebniskombi-
nationen aufgelistet. Mit oder per Doppelklick lassen sich selektierte Eintrage wieder aus der
Liste entfernen. Die Schaltflaiche leert die ganze Liste.

I]g Eine Ergebniskombination EK enthélt die Extremwerte der Normalkréfte, Querkradfte und Momente.

Fir den korrekten Nachweis werden die zugehorigen Schnittgro3en eines jeden Extremwerts beno-
tigt, die die Stabe in den Verbindungsknoten einleiten. Da diese Informationen nicht vorliegen, ist
die Bemessung von Ergebniskombinationen nicht moglich. Der Nachweis erfordert eindeutige
SchnittgréBen. Eine Ergebniskombination kann nur fiir den Sonderfall nachgewiesen werden,
dass alle enthaltenen Lastfélle mit dem Kriterium Stdndig addiert sind.

Ergebniskombinationen

Option

Ist das Kontrollfeld AuBere Lasten an ausgewdhlten Knoten vorhanden angehakt, so (iberpriift das
Modul, ob in RFEM bzw. RSTAB eine zusatzliche Knotenlast am nachzuweisenden Knoten wirkt.
Die Bemessung wird dann entsprechend der Forderungen der Norm angepasst.

Falls keine Knotenlast vorhanden ist, hat das Kontrollfeld keinen Einfluss auf die Nachweise in
RF-/HOHLPROF. Daher ist das Hakchen voreingestellt.

| N ©DLUBAL SOFTWARE 2016
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Dlubal
Engabedaten 2.4.2 Manuelle Definition
(O Ubemehmen maglichst
von RFEM
@Manuell definieren RF-HOHLPROF - [Traeger] *
Datei  Einstellungen  Hilfe
FAL ~ | 1.4 Beanspruchungen
E_ngabedaten LF1
i Basisangaben =
— s [ME O
- EedrT e Bezeichnung: |E|gengew|cht v| . )
Gurt
Schnittgrofen Option
MNomalkraft Querkrafte Momerte [ AuBere Lasten an
N NI Vy kNI Vz [kN] My Tchm] Mz kNm] ‘a:;g:r:fer;hen Kriaten
Gutl: [ soof] [ soop] [ 1B [ oooE] [ ooof]
GutR | 15000h] | 2sef[ osofh] [ oooif |  oooith
sebe1: | 1560] [ oop] |  omEl] [ oooRl][  ooR
sebe2 [ 023fe] [ ooff] [ omll] [ oo [ omf]
Strebe 3 | B0 BEl| BC =] | =]
Strcbe 4 | ] | aal oo ] | oI
ot | [ ]

ﬁld 2.14: Maske 1.4 Beanspruchungen bei manueller Definition

Die Schnittgro8en eines Lastfalls kdnnen hier direkt eingetragen werden. Es stehen Eingabefelder
fur die Krafte und Momente der Gurte und Streben zur Verfligung.

Uber die Schaltfliche ist es moglich, einen weiteren Lastfall anzulegen. Dabei besteht die
Maoglichkeit, Daten aus einem vorhandenen Lastfall zu (ibernehmen.

Meuen Lastfall erzeugen b
Lastfall

Lastfall Nr:

Bezeichnung: |Schnee |
Option

Schnittgré Ben Gbemehmen

aus Lastfall 2 -Schnee v|

@] [ ok ]| apbrechen |

ﬁld 2.15: Dialog Neuen Lastfall erzeugen

Die Schaltflachen E und ermdglichen es, zwischen den Lastféllen zu wechseln.

Zusatzlich erzeugte Lastfalle konnen Uber die Schaltflache [Liste der Lastfélle] in einem Dialog
umbenannt oder geldscht werden.

Ubersicht Lastfille *
Lastfall Nr. Bezeichnung
LF1 | Eigengewicht
LF2 | Schnee
LF3 | Schnee
LF4 |Wind
@] %]

ﬁld 2.16: Dialog Ubersicht Lastféille
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Alle [=)
Alle

LF  Lastfale

LK Lastkombinationen

EK  Ergebniskombinationen

Bl 7usatzmodule

2

3 Berechnung 3

3 Berechnung

In jeder Eingabemaske des Moduls RF-/HOHLPROF kann die [Berechnung] tiber die gleichnamige
Schaltflache gestartet werden.

RF-/HOHLPROF sucht nach den Ergebnissen der nachzuweisenden Lastfalle und -kombinationen.
Werden diese nicht gefunden, startet zundchst die RFEM- bzw. RSTAB-Berechnung zur Ermittlung
der bemessungsrelevanten SchnittgréBen. Dabei wird auf die vorgegebenen Berechnungspara-
meter von RFEM/RSTAB zuriickgegriffen.

Auch aus der RFEM/RSTAB-Oberfldche kann die Berechnung der Ergebnisse von RF-/HOHLPROF
gestartet werden: Die Zusatzmodule werden im Dialog Zu berechnen wie ein Lastfall oder eine
Lastkombination aufgelistet. Dieser Dialog wird in RFEM bzw. RSTAB aufgerufen tGber das Meni

Berechnung — Zu berechnen.

Zu berechnen X
Lastfalle / Kombinationen / Modufale  Ergebristabellen

Nicht berechnete Zur Berechnung ausgewdhit

Nr. Bezeichnung =1 Nr. Bezeichnung 2
| G gl Eigengewicht I FA1 ‘ RF-HOHLPROF - Bemessung Knoten 2
[E5E | F2 Mutzlast
LK1 1.35°LF1
LK2 1.35°LF1 + 1.5°LF2
EK1  |GZT (STR/GEO)- Stindia / voriibergehend - Gl. 6.10
FA2 RF-HOHLPROF - Bemessung Knoten 16
>
e
<
xR
El 5
Alle v E=Y
D) 8] [08 e

ﬁld 3.1: Dialog Zu berechnen

Falls die RF-/HOHLPROF-Falle in der Liste Nicht berechnete fehlen, ist die Selektion am Ende der
Liste auf Alle oder Zusatzmodule zu dndern.

Mit der Schaltflache werden die selektierten RF-/HOHLPROF-Fille in die rechte Liste tiberge-
ben. [OK] startet dann die Berechnung.

Ein Bemessungsfall kann auch Gber die Liste der Symbolleiste direkt berechnet werden: Stellen
Sie den RF-/HOHLPROF-Fall ein und klicken dann die Schaltflache [Ergebnisse ein/aus] an.

Ergebnisse Extras Tabelle Optionen Zusatzmodule Fenster Hilfe
[T ||[E|EE] | 4 RFHOHLPROFFAT-BemessungKnote ~ < > @ 1% | @& | &y g gy @ 8 85 0 0 |3 & 2
B GR D ABBAY BREADT e & 12 L
@Id 3.2: Direkte Berechnung eines RF-HOHLPROF-Falls in RFEM

Der Ablauf der Bemessung kann anschlie8end in einem Dialog verfolgt werden.

© DLUBAL SOFTWARE 2016
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4 Ergebnisse

4 Ergebnisse

4.1 Nachweise knotenbezogen

Unmittelbar nach der Berechnung erscheint die Maske 2.7 Nachweise knotenbezogen.

RF-HOHLPROF - [Traeger] X
Datei  Einstellungen  Hilfe
FAL - Bemessung Knoten 2 | 2.1, Machweis knotenbezogen
Eingabedaten B C D E
- Basisangaben Knoten Malkgeb. MNachweis-
‘... Querschniitte Nr. | Knotertyp LF MNachweis | Kriterium Nachweis nach Fomel
Geometrie K LK2 067 =1 3203) FAanschversagen des Gurtstabs aus N kraft nach Tab. 7.12 Zzile 1
‘... Beanspruchungen K LK2 062 <1 3204) Fanschversagen des Gurtstabs aus Nomalkraft nach Tab. 7.12 Zzile 1
Ergebnisse K LK2 036 =1 3205) Schubversagen des Gurtstabs aus Momalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 2
i... Ergebnisse K LKz 033 =1 3206) Schubversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 2
K LK2 014 <1 3207) Schubversagen des Gurtstabs aus Momalkraft nach Tab. 7.12 Zeie 3
K LK2 091 |=1 3208) Versagen der Strebe aus Momalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 4
K LK2 0841 3208) Versagen der Strebe aus Nomalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 4
K LK2 046 <1 3210) Durchstanzen aus Nomalkraft nach Tab. 7.12 Zeille 5
K LKZ 043|=1 3211) Durchstanzen aus Nomalkraft nach Tab. 7.12 Zelle 5
Max: 081 =1 =] %y | @ ﬁ
petal'[s - Knoten Nr. 2 - Nachweis Nr. 3203
[] Nachweis A
Hilfswert T 7.500
Hilfzwert kn 1.000
Streckagrenze fy.0 23.50 | kN/em2
Gurtwanddicke to 8.00 | mm
Breite bo 120.00 | mm
Breite b1 20.00 [mm
Breite 2 20.00 [mm
Héhe ht 80.00 | mm
Hihe F 80.00 | mm
Beiwert TME 1.000
Anschlusswinkel 81 BE.31|° Knaten Mr. 2
Nomalkraft M1.Ed 197.24 | kN
Nomalkraftbeanspruchbarkeit N1,Rd 253.72 kN w e |17 @ @
@ &= Grafik Abbrechen

\
ﬁld 4.1: Maske 2.1 Nachweise knotenbezogen

Der obere Teil der Maske bietet eine Zusammenfassung der Nachweise fiir die einzelnen Lastfélle
und -kombinationen. Im unteren Teil werden fiir die oben ausgewahlte Nachweiszeile detaillierte
Angaben zu Materialdaten, QuerschnittskenngréBen, BemessungsschnittgréBen, Giiltigkeitsgren-
zen und gefiihrtem Nachweis aufgelistet.

[OK] sichert die Ergebnisse. RF-/HOHLPROF wird beendet und es erfolgt die Riickkehr in das Haupt-
programm.

KK Knotent
==Y yp

In dieser Spalte wird das Knotentyp-Symbol angegeben (siehe Maske 1.7 Basisangaben). Die
T Bezeichnung ist abhdngig von der Knotengeometrie, der Art der Strebenkrafte und dem Wirken
zusatzlicher Lasten.

“ MaBgebender Lastfall

+ ¥

Hier werden die Nummern derjenigen Lastfdlle und Lastkombinationen angegeben, die sich fiir
die jeweiligen Nachweise als ma3gebend erweisen.

Nachweis / Nachweiskriterium

Fir jede Nachweisart und jeden Lastfall bzw. jede Lastkombination werden die Nachweisbedin-
gungen gemaB EN 1993-1-8 [1] angegeben.

|I'u'|ax: 0.96 l? @‘
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4 Ergebnisse

Nachweis nach Formel

Diese Spalte listet die Abschnitte der Norm [1] auf, nach denen die Nachweise gefiihrt wurden.

Falls mehrere geometrisch identische Knoten zur Bemessung ausgewahlt wurden, listet die Maske
2.1 die Nachweise nach Knotennummern geordnet auf.

RF-HOHLPROF - [Traeger]

X
Datei  Einstellungen  Hilfe
FA3 - Bemessung Knoten 10,30 ~ | 2.1, Machweis knotenbezogen
Eingabedaten A = D i E
‘. Basisangaben Knoten Malbgeb. Machweais-
Querschnitte N |Knotentyp| LF | Machweis | Kiterium Nachweis nach Formel
Geometrie 10 KUYXS LKZ 064 <1 3768) Flanschversagen des Gurstabs aus nach Tab. 7.10 Zzile 1
‘... Beanspruchungen KLIYXS LK2 025 =1 3265) Fanschversagen des Gurtstabs aus N lkraft nach Tab. 7.10 Zeile 1
Ergebnisse KUYXS LK2 017 <1 3348) Versagen der Strebe aus N lkeraft nach Tab. 7.10 Zeile 4
‘... Ergebnisse
KUY LK2 070 <1 3281) Interpolation zw. Flanschversagen und Seitenwandversagen wenn beta zwischen
KUY LK2 053 =1 3283) Interpolation zw. Flansch 1und Setenwand 1 wenn beta zwischen
KUY LKZ 026|=<1 3213) Versagen der Strebe aus nach Tab. 7.10 Zeie 4
£

>
Mac| 070 =1 ® o

Petails - Knoten Nr. 30 - Nachweis Nr. 3221
Materialdaten

Querschr Ingen
Bemessungsschnittgra Ben

Transformierte Bemessungsschnittgrofen

Giiltigketsgrenzen
] Nachweis
Geometrische Verhaltniswerte B1 0.917
N1Ed -146.15 | kN
Flanschversagenkraft M1 RaF 186.07 kN
Setenwandversagenskraft N1,Rd W 23587 | kN
Nomalkraftbeanspruchbarkett | N1Ra 208.21 kN
Nachweis kil 7019 | % =1 Knoten Mr. 30

ﬁld 4.2: Maske 2.1 Nachweis knotenbezogen bei Bemessung mehrerer Knoten
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4.2 Ergebnisauswertung

Die Ergebnisse lassen sich auf verschiedene Weise auswerten. Hierzu sind auch die Schaltflachen
unterhalb der Tabelle hilfreich (siehe Bild 4.2). Sie sind mit folgenden Funktionen belegt:

Schaltfliche Bezeichnung Funktion
Relationsbalken Blendet die farbigen Bezugsskalen in den Ergebnismasken ein
und aus
.. . Stellt nur Zeilen dar, in denen die Ausnutzung gréBer als 1
Uberschreitung und damit der Nachweis nicht erfllt ist

. Ermdglicht den Wechsel in das RFEM/RSTAB-Arbeitsfenster,
Ansichtsmodus . . w
um die Ansicht zu dndern

Ermoglicht die grafische Auswahl eines Knotens, um dessen
Knotenauswahl o )
Ergebnisse in der Tabelle anzuzeigen

Eﬂbelle 4.1: Schaltflaichen der Ergebnismaske 2.1

Im Abschnitt Details der Maske 2.1 werden alle Zwischenergebnisse des Nachweises ausgegeben.
Diese Details beziehen sich auf die Ergebniszeile, die in der Tabelle oben selektiert ist. Mit dem
Klick in eine andere Zeile werden die Details aktualisiert.

Fiur den erfolgreichen Nachweis einer Hohlprofilverbindung miissen auch die geometrischen Giil-
tigkeitsgrenzen erfiillt sein. Diese sind in [1] Tabelle 7.1 fiir Rohre sowie in Tabelle 7.8 und 7.9 fiir
quadratische und rechteckige Hohlprofile geregelt. Dabei bietet die Tabelle 7.9 Zusatzbedingun-
gen an, bei deren Einhaltung ein vereinfachter Nachweis gefiihrt werden kann.

Falls die Giiltigkeitsgrenzen nicht eingehalten sind, wird dies in Maske 2.1 entsprechend angege-
ben; der Nachweis unterbleibt. Ist nur eine Zusatzbedingung nicht erfiillt, so wird dies unter den
Details bei den Gliltigkeitsgrenzen durch rot gekennzeichnete Werte angezeigt.

RF-HOHLPROF - [Traeger] X
Datei  Einstellungen  Hilfe
FA4 -Bemessung Knoten 16~ | 2.1, Nachweis knotenbezogen
Eingabedaten B c D E
Knoten Malkgeb. Nachweis-
Nr. Knotentyp LF Machweis | Kriterium Nachweis nach Fomel
KYL LKZ2 Fehler 3600) Fehler in Gittigkeitsgrenzen
eanspruchungen
Ergebnisse
... Ergebnisse
Max: | Fehler e
Petails - Knoten Nr. 16 - Nachweis Nr. 3600
Klasss 2 cziz 18.000 £330 Tab78 |~
Klasse 2 cuts 18.000 =330 Tab 78
Klasse 2 cuis 18.000 <38.0 Tab7.8
05zhoboz2 habo 1.667 205220 |Tab78
botp£35 boto 12.000 =50.0 Tab78
hoto£35 hoto 20.000 <50.0 Tab7.8
025=iov,12£08 hov, 12 0.104 «0.25 Tab 7.8
025=hovzas0d hov,z3 0434 =025:208(|Tab 78
b1bz=075 bibz 1.000 =075 Tab7.8
[l Zusatzliche Bedingungen
06<p<13 [B [ 0833] (06213 [Tab79
boAnE 15 iboto | 12.000] [<150 |Tab 73 Knaten Mr. 16
& Nachweis
Fehler in Glltigkeitsgrenzen W

ﬁld 4.3: Maske 2.1 Nachweise knotenbezogen mit Fehler bei Gltigkeitsgrenzen
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5 Ausdruck

5.1 Ausdruckprotokoll

Fir die Daten des Moduls RF-/HOHLPROF wird — wie in RFEM oder RSTAB - ein Ausdruckprotokoll
generiert, das mit Grafiken und Erlduterungen erganzt werden kann. Die Selektion im Ausdruck-
protokoll steuert, welche Daten des Bemessungsmoduls schlie8lich im Ausdruck erscheinen.

I]% Das Ausdruckprotokoll ist im RFEM- bzw. RSTAB-Handbuch beschrieben. Das Kapitel 10.1.3.5
Selektion der Zusatzmodul-Daten erldutert, wie die Ein- und Ausgabedaten von Zusatzmodulen fiir
den Ausdruck aufbereitet werden konnen.

Auvsdruckprotokoll-Selektion

*
Brograomg Globale Selektion  Eingabedaten  Ergebrisse
RFEM
RF-HOHLPROF Anzeigen von
2.1 Bemessungsschnittgrafen
[[122 Transfomierte Bemessungsschnittgrd Ben
[] 2.3 Giittigkeitsgrenzen
2.4 Nachweis
[12.4.1 Nachweisdetails
Anzeigen von
[[] Deckblatt.. =
[ Inhatt
Info-Bilder
Grole Uberschriften
@ Apbrechen

ﬁld 5.1: Selektion von Ergebnissen von RF-HOHLPROF im Ausdruckprotokoll

Im Register Ergebnisse kann festgelegt werden, ob auch die Nachweisdetails im Ausdruck enthalten
sein sollen.

Bei gro3en Systemen mit vielen Bemessungsfallen tragt die Aufteilung der Daten in mehrere
Ausdruckprotokolle zur Ubersichtlichkeit bei.
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6 Allgemeine Funktionen

Dieses Kapitel beschreibt niitzliche Menifunktionen und stellt Exportmaoglichkeiten fiir die Nach-
weise vor.

6.1 Bemessungsfalle

Bemessungsfalle erméglichen es, Knoten in separaten Bemessungsfallen zu gruppieren. So kdnnen
Knoten gleicher Geometrie zusammengefasst werden. Da Verbindungen mit unterschiedlicher
Geometrie oder verschiedenen Profilen nicht in ein und demselben Bemessungsfall berechnet
werden konnen, ist diese Moglichkeit sehr hilfreich.

RF-HOHIPROF Fa1 - Bemessung knote[1| < Die Bemessungsfalle von RF-/HOHLPROF sind auch in RFEM bzw. RSTAB (iber die Lastfall-Liste der

LF1 - Eigengewicht ” . . I h
LF2 - Nutzlast

LF2-Nutdast. Symbolleiste zuganglich.
LKZ-1.35°LF1+ 1.5°LF2

RF-HOHLPROF FA1 - Bemessung Knoten 2
RF-HOHLPROF FAZ - Bemessung Knoten 10.30

Neuen Bemessungsfall anlegen

Ein Bemessungsfall wird angelegt iber das RF-/HOHLPROF-Men(i
Datei — Neuer Fall.

Es erscheint folgender Dialog.

Meuer RF-HOHLPROF-Fall *
Mr. Bezeichnung
|3 | |Bemessung Knoten 7.9 w
§) Apbrechen

ﬁld 6.1: Dialog Neuer RF-HOHLPROF-Fall

In diesem Dialog ist eine (noch freie) Nummer fir den neuen Bemessungsfall anzugeben. Die
Bezeichnung erleichtert die Auswahl in der Lastfall-Liste.

Nach [OK] erscheint die RF-/HOHLPROF-Maske 1.7 Basisangaben zur Eingabe der Bemessungsda-
ten.
Bemessungsfall umbenennen

Die Bezeichnung eines Bemessungsfalls wird gedndert iber das RF-/HOHLPROF-Menii

Datei — Fall umbenennen.

Es erscheint folgender Dialog.

RF-HOHLPROF-Fall urbenennen *
Mr. Bezeichnung
| 3 | | Meue Bezeichnung -
2 Apbrechen

ﬁld 6.2: Dialog RF-HOHLPROF-Fall umbenennen

Hier kann nicht nur eine andere Bezeichnung, sondern auch eine andere Nummer fiir den Bemes-
sungsfall festgelegt werden.
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Bemessungsfall kopieren

Die Eingabedaten des aktuellen Bemessungsfalls werden kopiert tiber das RF-/HOHLPROF-Menii
Datei — Fall kopieren.

Es erscheint folgender Dialog.

RF-HOHLPROF-Fall kopieren *
Kopieren von Fall
FAZ - Bemessung Knoten 10,30 w
Neuer Fall
Mr.: Bezeichnung:
|4 | |Kopie von Fall 2 -
2 Apbrechen

ﬁld 6.3: Dialog RF-HOHLPROF-Fall kopieren
Es ist die Nummer und ggf. eine Bezeichnung fiir den neuen Fall festzulegen.

Bemessungsfall loschen

Bemessungsfélle lassen sich wieder |6schen tiber das RF-/HOHLPROF-Meni

Datei — Fall Ioschen.

Es erscheint folgender Dialog.

Fall 16schen *
Vorhandene Falle
Nr. Bezeichnung =
1 Bemessung Knoten 2
2 Bemessung Knoten 10,30
3 Meue Bezeichnung
_ Kopie von Fall 2
@ Apbrechen

ﬁld 6.4: Dialog Fall I6schen

Der Bemessungsfall kann in der Liste Vorhandene Fdlle ausgewahlt werden. Mit [OK] erfolgt der
Loschvorgang.
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6.2 Einheiten und Dezimalstellen

Die Einheiten und Nachkommastellen werden fiir RFEM bzw. RSTAB und deren Zusatzmodule
gemeinsam verwaltet. In RF-/HOHLPROF ist der Dialog zum Anpassen der Einheiten zuganglich
Giber das Menii

Einstellungen — Einheiten und Dezimalstellen

Es erscheint der aus RFEM bzw. RSTAB bekannte Dialog. In der Liste Programm / Modul ist das
Modul RF-/HOHLPROF voreingestellt.

Einheiten und Dezimalstellen *

Programm / Modul RF-HOHLPROF
-~ RF-BETON Flachen
- RF-BETON Stabe Spannungen Stiickliste

- RF-BETON Stitzen Einhet  Dez.-Stellen Einhet  Dez.-Stellen
- RF-STANZ Spannungen: N/mm™2 E 3 Krafte: kM w E =
- RF-STANZ P . - . -
RF-HOLZ Pn:um Nachweise: = E = Mon.'lente. kNm = 2 :
. RF-HOLZ AWC Dimensionslose: |- E 3 Profilabmessungen: — - 3
- RFHOLZ CSA Winkel: : v [z}

- RF-HOLZ NER -

- RF-HOLZ SANS Flache: em2 v [ 2
.. RF-HOLZ Tragheitsmomerte: cm™ 4
- RF-DYNAM Widerstandsmomente: | cm™3 ~ E
- RF-DYNAM Pro

- RF-JOINTS

- RF-STIRNPL

- RF-VEREIND

- RF-RAHMECK Pro

- RF-DSTV

- RF-STABDUBEL

- RF-FUND

- RF-FUND Pro

- RF-STABIL

- RF-DEFORM

- RF-BEWEG

- RF-BEWEG Flachen

- RF-IMP

- RF-SOILIN

. RF-GLAS v

?| = B& [® Apbrechen
@Id 6.5: Dialog Einheiten und Dezimalstellen

N

Die Einstellungen kénnen als Benutzerprofil gespeichert und in anderen Modellen wieder benutzt
werden. Diese Funktionen sind im Kapitel 11.1.3 des RFEM- bzw. RSTAB-Handbuchs beschrieben.

6.3 Export der Ergebnisse

Die Nachweise von RF-/HOHLPROF lassen sich auch fiir andere Programme aufbereiten.

Zwischenablage

Markierte Zellen der Ergebnismaske 2.1 kdnnen mit [Strg]+[C] in die Zwischenablage kopiert und
dann mit [Strg]+[V] z. B. in ein Textverarbeitungsprogramm eingefiigt werden. Die Uberschriften
der Tabellenspalten bleiben dabei unberiicksichtigt.

Ausdruckprotokoll

Die Daten von RF-/HOHLPROF kénnen in das Ausdruckprotokoll gedruckt (siehe Kapitel 5.1,
Seite 18) und dort exportiert werden liber das Menii

Datei — Exportin RTF.
Diese Funktion ist im Kapitel 10.1.11 des RFEM- bzw. RSTAB-Handbuchs beschrieben.
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Excel / OpenOffice

RF-/HOHLPROF ermdglicht den direkten Datenexport zu MS Excel, OpenOffice Calc oder in das
CSV-Format. Diese Funktion wird aufgerufen tiber das Menii

Datei — Tabellen exportieren.

Es offnet sich folgender Exportdialog.

Tabellen exportieren *
Einstellungen Tabelle Applikation
Mit Tabellenkopf (® Microsoft Excel
[Inur markierte Zeilen OpenOffice.org Calc
(O csv file format

Einstellungen

[ 7abelle in die aktive Arbeitsmappe exportieren
Tabelle in die aktive Tabelle exportieren
Existierende Tabelle iberschreiben

Selektierte Tabellen

(® Aktuelle Tabelle O Ausgel_}lendete Spalten
(O alle Tabellen O TR
§ Export-Tabellen mit
Eingabetabellen Details

Ergebnistabellen

I oK I | Abbrechen
ﬁld 6.6: Dialog Tabellen exportieren

Wenn die Auswabhl feststeht, kann der Export mit [OK] gestartet werden. Excel bzw. OpenOffice
werden automatisch aufgerufen, d. h. die Programme brauchen nicht zuvor geéffnet werden.

H A9~ = Tabellel - Microsoft Excel - m} X
Start Einfligen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht Acrobat & e = B
Iﬁ * Calibri AN Text - .EBedingte Formatierung = g*=Einflgen ~ X = % ‘:ﬁ
- Ba- %' % 000 [55 Als Tabelle formatieren = | 3% Ldschen - E' o
Emfegen 7 FXU-[Z- &-A “H & [5) zellenformatvoriagen = | B Format - 2 u,-slgr;:ﬁ:,: > jﬂ::‘:a:\z:d-
Zwischena., fa Schriftart ] Ausrichtung [ Zahl [Pl Formatvorlagen Zellen Bearbeiten
D2 - 5 | Nachweis A
A B C ] E F [
1  Knoten MaRgeb. Nachweis- F
7 Nr. Knotentyp LF Nachweis|| Kriterium Nachweis nach Formel
3 2 K LK2 0,35/<1 3203) Flanschversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 1
4 K LK2 0,32|<1 3204) Flanschversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 1
5 K LK2 0,25/=1 3205) Schubversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 2
6 K LK2 0,23|£1 3206) Schubversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 2
7 K LK2 0,11|£1 3207) Schubversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 3
8 K LK2 0,44|€1 3208) Versagen der Strebe aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 4 E
9 K LK2 0,34|£1 3209) Versagen der Strebe aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 4
10
11 22 K LK2 0,41|£1 3203) Flanschversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 1
12 K LK2 0,26/<1 3204) Flanschversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 1
13 K LK2 0,30/<1 3205) Schubversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 2
14 K LK2 0,19/<1 3206) Schubversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 2
15 K LK2 0,11|<1 3207) Schubversagen des Gurtstabs aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 3
16 K LK2 0,52/<1 3208) Versagen der Strebe aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 4 |
17 K LK2 0,27|£1 3208) Versagen der Strebe aus Normalkraft nach Tab. 7.12 Zeile 4
18 -
W 4 » M| 2.1 Ergebnisse .~ 2.1 Detais - Knoten Nr. 2 - Na__~ 2.1 Details - Knoten Nr. 22 - N[1] 4 [ i ] v [
Bereit | o e O———0——10 it

ﬁld 6.7: Ergebnis in Excel
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